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Bilim sohalar: 720 000 —Ishlab chiqarish-texnik soxa

60721300 —Tabiiy tolalarni dastlabki ishiash
texnologiyasi (xomashyo va jarayon turiar

bo‘yicha)

Ta’lim yo‘nalishlari:

Umumiy o‘quv soati —420 soat

Shu jumladan:
Ma’ruza — 16 soat ( 5-semestr-6, 6-semestr-10)

Laboratoriya mashg’ulotlar —48- soat (5-semestr-28 6-semestr-20)

Mustagqil ta’lim soati — 356-soat (5-semestr-146, 6-semestr-210)
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'3 T
“ g l‘. O quv fanining maqsadi va vazifasi
y a.xtam astlabki ishlash texnologiyasi va jihozlari” fani asosiy ixtisoslik fani
1soblanib, 3, 4, 5 va 6 - semestrlarda o qitiladi. Dasturni amalga oshirish o*quv

-

rejasida rejalashtirilgan matematik va tabiiy (oliy matematika, fizika, nazariy
mexanika), umumkasbiy (amaliy mexanika, metrologiya, sertifikatlashtirish va
standartlashtirish asoslari, gidravlika; elektrotexnika va elektr yuritmalari, tabii
tolalarni dastlabki ishlash) va ixtisoslik (tolali materiallarni quritish va namlahlx.’)
tanlaridan vetarl bilim va ko‘nikmalarga ega bo'lishi lozim.

Talaba ushbu fanni o‘qish jarayonida paxta tozalash korxonalaridagi
texnologik jarayonlarini va zamonaviy jihozlarini o‘rganadi.

Fanni o‘qitishdan maqsad- Kadrlar tayyorlash milliy dasturi vazifalaridan
kelib chiggan holda paxta tozalash sanoati uchun kadrlar tayyorlash maqsadidz
talabalarga nazariy-amaliy bilim va ta’lim - tarbiya berish, mashinalarni loyihalash
tartibi, xujjatlarini tuzilishi va ularning ahamiyati, yangi mashinani yaratishdagi
mavjud struktura, paxta tozalash mashinalariga qo‘yiladigan asosiy texnik va
texnologik talablar, uskunalarni takomillashtirish asoslarini o‘rgatishdan iborat.

Fanning vazifasi-talabani ushbu fan bo‘yicha olgan nazariy va amal:,
bilimlarini real sharoitda qo‘llash bo‘yicha ko‘nikmalar hosil gilishdir.

«Paxtani dastlabki ishlash texnologiyasi va jihozlari» o‘quv fanini

o‘zlashtirishda chuqur bilimga ega bo’lishi uchun talaba:
-texnologik ko‘rsatkichlarni aniqlash usullarini,
uskunalardan foydalanishni, paxta tozalash korxonalari texnologiyasi va jihozlarini

rivojlantirish yo‘nalishlari xaqida tasavurga ega bo‘lishi;

-texnologik jihozlarni to‘g‘ri ishlatishni, jihozlarning ish unumdorligini
aniglashni;jihozlarning ishlash samaradorligini,texnologik jihozlarning ishchi
gismlarini tuzilishini, paxta tozalash korxonalaridagi paxta, tola, momiq va tolali
chigindilarni tashishda uskuna va qurilmalarni aerodinamik rejimlarini tanlash va

ularda qo‘llaniladigan

hisoblashni bilishi va ulardan foydalana olishi;
-paxtani dastlabki ishlash texnologik jarayonlarini takomillashtirish, jarayonni

amalga oshirishda qo‘llaniladigan texnologik jihozlarni ishlashi va ularni mahsulot
sifatiga ta’sirini o‘rganish, mavjud texnologik jihozlarni ishlab chiqarilayotgan
mahsulotlarni sifat ko’rsatkichlariga qarab sozlash va tartibga solish bo’yicha

ko‘nikmalarga ega bo‘lishi kerak. .
- texnologik jarayonlarni nazorat qilish va kompyuterlashtirilgan texnologik

uskunalarni boshqarish; |
- paxtadan olinadigan mahsulotlari ishlab chiqarishni rejalash va ulaming

natijalaridan foydalanish; ..
- xomashyodan samarali foydalanib raqobatbardosh mahsulotlarni ishlab

chiqarish malakalariga ega bo‘lishi kerak



2. Ma’ruza mashg‘ulotlari

e B I-jadval
. Dars
Ma’ruzalar mavzulari soatlari
TR —— B hajmi |
ll]]a"(‘bl!l_k tolalari. Tabiiy tolalar haqida umumiy ma'lumotlar 2
Paxtachilik hagida umumiy ma'lumotlar 12
_Chigitli paxta va tolaning sifat ko'rsatkichlari 2
" A—— 5-smestr | 6
4. | Paxtachilikda zamonaviy agrotexnologiyalar |2
Paxta tayyorlov maskanlari -
0. | Tayyorlov maskanlarida paxtani gabul qilish tartibi | 2
7. | Tayyorlov maskanlarida urug‘lik paxtani qabul ili 2
8 | Paxtani g*aram maydonlari va yopiq omborlarda saglash | 2
— B SR, . .. ... ...
Jami | 16 soat
Ma‘ruza  mashg‘ulotlari  multimedia  qurulmalari  bilan  jihozlangan
auditorivada akademik guruhlar ogimi uchun o‘tiladi.
3. Laboratoriya mashg’ulotlari
3-jadval
| Dars
C Ne Laboratoriya mashg‘ulotlari mavzulari soatlari
hajmi
. ] Paxta va undan olinadigan mahsulotlar 2
[ 9 Paxta mahsulotlarini namligini termonam o‘Ichagichlarda 5
| L R S N T
3. j Paxtani namligini qurutish javonlarida aniglash. 2
L 4. [ Paxtaning iflosligini aniglash 2
}"' 5. ] Tola ajratish priborlarining tuzilish va ishlashi 2 |
B | Paxtaning navini aniqlash 2 |
/ 1. ] Paxta va tolani namlash E |
. . . . . . T T
[ 8. [ Paxtani tabiiy xususiyatlarini aniqlash 2
9 Pa>ft_a tozalash korxonasining texnologik jarayon sxemasi 2
tahlili
10, Paxtani qabul qilib oluvchi transport vositalari tuzilish va ?
ishlashi >
"ee = 8 = . \
L 1 XOI‘IJ.ly mamlakatlarda paxtani g’aramlash texnologiyasidagi 4 |
mashinalarning tuzilishi va ishlashi 3
L 12. ] G‘aramlashdan oldin paxtani tozalash mashinasining ishlashi 4




va tuzilishj e e e
e —
— — -,__%*_‘__—__-_’__-‘_*
I | Paxta tarkibidng: i Jami 5-semest 28
a tarkibidagi op ___Jami >-semestr
Ty r— — -g .n‘ aralashmalarni tutish moslamalari 2
—— | Sha Separatorlarining tuzilishi va ishlashi S
3 | Paxta xomashyosini quritish barabar ‘I ining hlash ——
TN g : arabanlarining 1shlashi v
| tuzilishi B L. R 4
4 Xorij tO.XImluglyasidn paxtani quritish barabanlarining ishlashi | -
| vatuzlishi 4
5 | Paxtani mayda iflosliklardan tozalovehi uskunalarning tuzulishi | 4

. Va ishlash jarayoni

6 I-\\“Udﬂgl paxtani mayda iflosliklardan t()'l.al()vchli 4

.\__* _usg}lfngil_amiﬁtrlg tuzilishi va ishlash jarayoni -
TR I I R LA _Jami 6-semestr | 10
L . Jami 48 soat

Laboratoriya mashg‘ulotlari talabalarda paxtani dastlabki va qayta ishlash
texnologik mashinalarning tuzilishi, ularni ishlash uslubi, dorilash texnologiyasi
bo‘vicha tajribalar o’tkazish, tadgiqot qilish, mashinalardagi texnik
ko*rsatkichlarining tahlil qilish, amaliy ko‘nikma va malaka hosil qilish.

4. Mustaqil ta’lim
Mustagil ta’lim talabalarning o‘qgitilayotgan fan bo’yicha bilimlarin:
chuqurlashtirishga qaratilgan

4-jadval

Dars
Ne Mustagqil ta’lim mavzulari soatluii
hajmi

Paxta tayyorlash sanoati haqida umumiy ma’lumotlar va ulamning |
turlari.

5 | Paxta tozalash korxonalarining texnologik jarayoni va unda| ,
" | go‘llaniladigan uskunalar.***

3 | Paxtani namligi hagida ma’lumotlar va uni quritishda ishlatiladigan |
" | uskunalar. o

4 | Chigitli paxtadan mayda iflosliklami ajratib olish va unda| 5,
" | go‘laniladigan uskunalar,

5 | Chigitli paxtadan yirik iflosliklarni ajratib olishda qo‘llaniladigan 16

uskunalar. -
6. | Paxta tozalash korxonalari haqida umumiy ma’lumotlar va ularning |

turlari. il
7. | Paxta tozalash korxonalarining texnologik jarayon chizmasi 10 1

8 | Arrali jinlash jarayoni va uskunalari. Ishchi kameradagi xomashyo | 10




 VAligine e
9. Valiklijinlzrli“ll;:?)%'{g aylanish tezligi, '“1
10. —W— x .l'rarraqu vauskunalari, |
11 Li JarEX(Bn_Idan ﬂldln Chlgllnl tozalash i el BER 7""”"“‘%*]“

- | Linterlash jarayoni ash jarayoni. L
k——%—k‘_g, | ,',“
+‘H|?d\c? m(?miq ln:zalash jarayoni. R | ]]‘::

o 1.@?31' haqida. T
i‘*"_q‘*l‘ ‘ — m."llhsulnllmm toylash jarayoni. 10
- 1“’3‘ lash jarayonida qo‘llaniladigan tola uskunalar. Y
L__h'_,,q‘ Tola toyning zichligi va o‘Ichamlari. T

. 1}1\_‘_Ias_l1 jal‘ar\'}\nida ishlatiladigan suyuglik nasoslari.** 0

g | lovlash qurilmasi ish unumdorligining boshqa bo'limlar ish L [
| unumdorligi |
‘ﬁ(i-_‘_T_O]a_\_'_a Jnomiq tozalash jarayoni. N
1o, ﬁPaxtq_Tahsul_allialr'ihir namligini termonam o‘Ichagichlarda aniglash H:ﬂ”if

I1. | Paxtani namligini qurutish javonlarida aniqlash. o 10

12, Paxtaning iflosligini aniglash | 20
13. Tola ajratish priborlarining tuzilish va ishlashi 10
14. | Paxtaning navini aniglash R
15. | Paxta va tolani namlash } 10
16. | Paxtani tabiiy xususiyatlarini aniglash 10

17. | Paxta tozalash korxonasining texnologik jarayon sxemasi tahlili 10
18. | Paxtani gabul gilib oluvchi transport vositalari tuzilish va ishlashi 10

19, Xorijiy mamlakatlarda paxtani g’aramlash texnologiyasidagi 20 B

mashinalarning tuzilishi va ishlashi

Jami 6-semestr | 21 0

Jami 356

Mustagil o‘zlashtiriladigan mavzularni talabalar laboratoriya va amaliy

mashg‘ulotlarni rasmiylashtirishda yoritadilar. Bundan tashqari ayrim mavzulami kengroq
o‘rganish magsadida, qo‘shimcha darslik va adabiyotlardan yangi bilimlarni mustaql
o‘rganadi, interet tarmoglaridan foydalanib ma’lumotlar to‘playdi, hisobot yozuvlariga
qo’shadilar, Mustaqil o‘zlashtiriladigan mavzular bo‘yicha talabalar tomonidan
tagdimotlar, video materiallar, ko‘rgazmali qurolllar (maketlar) tayyorlash va uni tagdimot
qilish, maqola, tezislar yozishlari mumkin.

5.Ta’lim natijalari (shakllanadigan kompetensiyalar):
Fanni o‘zlashtirish natijasida talaba bilish kerak:

-tabiiy tolalar hagida umumiy ma’lumotlarni;



_‘;;;Ltzu%m Stnadigan mahsulotlarp;
-}aray;lrlx\:;ftat ko‘rsffxtkichlarini aniqiashni'
-texno\ogﬁ(m;ﬁ;og:} e Sohasidag] asosty tilshunchalami-
o ar : ey
doirasin; Y8 kunalami Konstuksiyas, tziihi va_isiais

‘X()lnaSh Gt
-temo\oy?\%a c\\(o Yadigan umuniy exiologi tlablarm
'XOmas\% uskunalami tanlash va asoslash usullarini;
YO va mahsulotii sifatini aniqlash va nazorat qilishni:

-mahsulotdagi ; it
qsonlaring sababini aniqla | ishni bilishi ve
Wlerdan foydalana olishni B Jlash va ularni bartaraf etishni bilishi va

gt :\\D?tXta}\\ dastlabki ishlash uskunalarini tahlil qilishi va ularni sozlash, mahsulot
ab chigarish uehn texnologik jarayonlarni boshqarishni;

) \0‘“*33\‘3’0\?‘111'\ qayta ishlashga texnologik uskunalarni tayyorlashni;
. -mahsulotdagi nugsonlaring  sababini aniqlash va bartaraf etish bo‘yicha
o' nikmalariga ega bo'lishi kerak.
. -‘paxjtani dastlabki ishlash texnologiyalari va uskunalari hamda sohaning
iqtisodiyoti uning texnologiyasi bo’yicha fan rivoji va istigbollari haqida tasavvurga
ega bo'lishi.
6. Ta’lim texnologiyalari va metodlari:
- ma’ruzalar,
- laboratoriya mashg lotlart;
- interfaol keys-stadilar;
-Xichik guruhlarda ishlash;
- taqdimotlar qlishy;
- jamoa bo‘lib ishlash;,
-video materiallari tayyorlash;
- individual ishlash.
- virtual reallik;
- gamifikatsiya;
- mobil platforma;
- courselab;
- java script;
- autoplay

el AT

7. Kreditlarni olish uchun talablar:

Fanga oid nazarly va amaliy tushunchalarini to‘liq o‘zlashtirish, fan yuzasidan
mustaqj) fikrlay olish, mustagil o‘zlashtiriladigan mavzular bo‘yicha talabalar tomonidan
tagdimotlar, ko’rgazmali qurolllar (maketlar) tayyorlash, referatlar tayorlash va uni
taqdimot qilish, nazorat turlari bo‘yicha berilgan topshiriglami o‘z vaqtida topshirish.
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8. “To’qimachilik mahsulotlari texnologiyasi va jihozlari ”

bilimini fanidan t
ilimini baholash va nazorat qilish me’zonlari. " (alabalar

—
Baholash
usullari

E .
Xpres testlar, yozma ishlar, og‘zaki so‘rov, tagdimotlar.

Baholash
mezonlari

5“8"0" [

:lill?:: l?lluslaqﬂ xulosa va qaror gabul qilgc‘li,.ijodiy fikrlay oladi. |
stagil mushohada yuritadi, olgan bilimini amalda qo‘lla;

p!adl, fanning (mavzuning) mobhiyatini tushunadi, biladi.
ifodalay oladi, aytib beradi hamda fan (mavzu) bo‘yichu
tasavvurga ega deb topilganda - “90-100 % (5)" (a'lo) baho;

4 “yaxshi”
talaba mustaqil mushohada yuritadi, olgan bilimini amalda
qo'llay oladi, fanning (mavzuning) mohiyatini tushunadi, bilad.
ifodalay oladi, aytib beradi hamda fan (mavzu) bo‘yicha
tasavvurga ega deb topilganda - “70-89 % (4)” (yaxshi) baho;

3 “qoniqarli” '
talaba olgan bilimini amalda qo‘llay oladi, fanning (mavzuning |

fan (mavzu) bo‘yicha tasavvurga €ga
(3)” (qoniqarli) baho;
2 “qoniqarsiz”

tasavvurga ega emas, deb topilganda —

mohiyatini tushunadi, biladi, ifodalay oladi, aytib beradi hamc.
deb topilganda — “60-69 *

talaba fan dasturini o‘zlashtirmagan, fanning (mavzuning)

mohiyatini tushunmaydi hamda fan (mavzu) bo‘yicha
“60 % dan kam (2)°

(qoniqarsiz) baho.
3 ish
Baholash turlari by tkaZfS
vaqti
Baholash :
.| Jorty nazorat;
mezonlari

Labaratoriya va amaliy mashg’ulotlardagi
faolligi, topshiriglarni muntazam ravishda
tayorlashi

Labaratoriya va amaliy —mashg’ulot
topshiriglarini 0’z vaqtida sifatli bajarilishi.

Amaliy va labaratoriya mashg’ulotlarda
faolligi savollarga to’g’ri javob bergaligi
topshiriglarni yaxshi ximoya qilganligi
uchun.

Mustagqil ta’lim, labaratoriya va amaliy
mashg’ulot topshiriglarini 0’z vaqtida

Semestr |

]
|

davomida |



e

it
sifatli bajarilighj

—

Baholash

mezonlari Oraliq nazorat | T

——

1 -oralj "
__:"qim‘\'chisi Iumnnida(r: :\k‘:'l:::i(lls:di;ma‘mm | e
L-mtahq Nazorat yozma ish, og'zaki so'rov. |
.\'E‘k.l test usulida  o'tkaziladi (ma'r..,;;
0 _qituvchisi tomonidan 0'tkaziladi) | 15-hafta
M"'S‘aqn talim topshiriglarini 0’z vaqtida | (
 bajarilishi

. L - ——

Baholash | Yakuniy nazorat (yozma ish, test yoki

mezonlari | og’zaki .
— i ————————— Y s v, et e

| Jami;
|
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o Asosiy adabiyotlar:
1. Zikriyoyev E.Z. Paxtani dastlabki qayta ishlash. o‘quv qo‘llanma. Mehnat.

2002. 290 bet.
2 Parpivev A. va boshqalar “Paxtani dastlabki ishlash texnologiyasi va

jihozlari”. Darslik, Toshkent, 2021. _
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(ma’lumotnoma). Voris, 2008. - 413 bet. B
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4 A Parpiyev, M.Axmatov, M.Mo‘minov, A.

quritish. Darslik. T.:, Cho‘Ipon, 2009. 192 bet. .
5. M.A Babadjanov. “Texnologik jarayonlarni loyihalash”.Darslik. Cho‘lpon.

2009 y. 182 bet. .
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Qo‘shimcha adabiyotlar

1. GM.Jabborov, T.U.Atametov, A.X.Xamidov “Chigitli paxtani qayta ishlash

texnologiyasi”. Darslik, T.: O‘qituvchi, 1987. - 400 bet.
2-. Xodjiyev M. Salimov A. “Tola sifatini aniqlash” o‘quv qo‘llanma.

Toshkent, “Turon-Igbol”, 2006, - 175 b, .
3. Salimov A. “Birlamchi tola agrotexnikasi». o‘quv qo‘llanma “Moliya-

Igtisod”, T. 2010, - 182 b.
4. R.Bo‘riyev, Q. Jumaniyazov, A. Salimov, B. Kushakeyev «Paxta tozalash

o‘quv qo‘llanma. T.: «Paxtasanoat ilmiy markazi» AJ- 2015. o
5 “O‘zpaxtasanoat” uyushmasi, “Paxtani qayta ishlashning muvofiglashtirilgan

texnologiyasi” (PDQI41-2002; PDI-2007) T. “Mehnat” 2012-58b.
6. A.Salimov, A.Ismailov “Sanoat sohalar texnologiyasi”. O'quv qo‘llanma. 1.

TTESI, 2017y.146 bet.



7. T.Tillayev, M.A.Gapparova, M.M.Ochilov

texnologiyasi va jihozlari”

ko‘rsatma. T. TTESI, 2016

www.ziyonet.uz;
www.bilim.uz;

WWWw. paxta.uz.
www.cotlook.com;
www.lex.uz,
http://titliaz/
http://standart.gov.uz
http://legprom.uz/

“Paxtani dastlabki ishlash

fanidan laboratoriya ishlarini bajarish uchun uslubiy
y.

Axborot manbaalari





